Cast’ 1. Finalizaéna pec

dvojkomorova pec na vytvrdzovanie kompozitov,
vyhovuje poziadakam AMS2750E,

obsahuje vstupy pre meranie teploty,

obsahuje vstupy pre meranie vakua.

obsahuje riadiaci softvér na programovanie vytvrdzovacich cyklov

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:

Telo pece Maximalna vnuatorna dizka hlavnej pece Min. 2 000 (mm)
Maximalna vnatorna Sirka hlavnej pece Min. 3 000 (mm)
Maximalna vnutorna vyska hlavnej pece Min. 2 000 (mm)
Maximalna vnutorna dizka pridavnej sekcie Min. 4 000 (mm)
Maximalna vnutorna Sirka hl pridavnej sekcie Min. 3 000 (mm)
Maximalna vnatorna vyska pridavnej sekcie Min. 2 000 (mm)
Pocet ¢lankov pre meranie teploty 24 ks

Pocet meracich portov 12 ks

Pocet vakuovych portov 12 ks

Maximalna dosiahnutelna teplota — Skalovatefna Min. 200 °C

Cast’ 2. Mrazniéka pre prepreg mala

Specifikacie:

umoznuje uskladnenie nepotravinového tovaru pri teplote -22°C bez nutnosti ventilacie,
pojazdne / stacionarne regalové systémy su su¢astou dodavky
umoznuje vjazd vysokozviznych vozikov,

vnutorné rozmery na zabudovanie mraziaceho boxu Sirka x dlzka x vnutorna vyska 2,4m x 2,7

mx 6,1 m,

ekologické chladivo.

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:

Mraziaci sklad Celkovy prikon Max. 180 (kVA)

Presnost regulacie teploty +-1 (°C)

Homogenita teploty v priestore +-1 (°C)



Cast' 3. Formovacie zariadenie velké
* pred ohrev materialu na pozadovanu teplotu
e pred lisovanie predhriateho materialu
* stabilizacia pred lisovaného materialu pomocou vakua
e zachladenie materialu na vyslednu teplotu
e programové riadenie procesov

* umozniuje zaznam prevadzkovych hodnét

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:
»  Zaklad technoldgie Max. dizka vylisku Min. 1500 (mm)
e Max. Sirka vylisku Min. 1000 (mm)
*  Max. teplota ohrevu Min. 80 °C
*  Max. tlak pred lisovania Min.0,3 MPa
¢ Max. hladina vakua Min.0,08 MPa

Cast’ 4. Manipulaény robot
*  Manipulacia vo viacerych osiach su¢asné
*  Spolupraca s riadiacim systémom linky
e Multifuéna vymena nastrojov

*  Schopnost pracovat pri teplote nad 50°C

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:
e  Zaklad technologie Max. rozsah ramena Min. 2000 (mm)
*  Max. nosnost bremena Min. 10 (kg)
* Max. presnost Min. 0,1 (mm)

*  Max. pocet pracovnych osi Min. 4 -

Cast’ 5. Lis velky s manipulaénym stolom
* je priamo ureny na lisovanie dielcov z kompozitnich materialov,
* ma vyhrievané a chladené pracovné dosky,
«  spifia bezpeénostne $tandardy EU
*  pouziva bezpecnostny zamok v pracovnej polohe barana,
* umozAiuje zaznam z vytvrdzovacieho cyklu

* je schopny plnoautomatickej prevadzky,



e sucCastou je riadiaci systém, ktory riadi pracovny cyklus podla aktualnych parametrov nastroja
e pracuje na principe hydrauliky.

* dovoluje montaz dvoijitého stolu

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:

* Telo lisu Maximalna sila lisu Min. 800 (ton)

. Maximalne otvaracie zatazenie Min. 35 (ton)
. Tepelny prikon dosiek Min. 60 (kW)

. Sirka dosiek lisu Min. 1500 (mm)

. DiZka dosiek lisu Min. 2500 (mm)

. Minimalne otvorenie lisu Max.100 (mm)

. Maximalne otvorenie lisu (svetla vy$ka) Min. 1000 (mm)

Cast’ 6. CNC obrabacie centrum - velka linka
* umoznuje opracovavanie obrobkov kompozitnych materialov
e umoznuje rezat, frézovat, vftat,
* upevnenie obrobku pomocou vakua — vakuova vyveva,
*  kvapalinové chladenie vretena,
* plne funk&ny ovladaci a riadiaci systém CNC,
* moznost dialovej diagnozy,

* polohovanie vretena pre rezanie zavitov.

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:
e Zaklad technolégie Maximalna dizka obrobku Min. 2000 (mm)
*  Maximalna Sirka obrobku Min. 1200 (mm)
* Maximalna vyska obrobku Min. 800 (mm)
«  Dizka pracovného stola Min. 3000 (mm)
«  Sirka pracovného stola Min. 2000 (mm)
* Maximalne zatazenie stola Min. 3000 (kg)
*  Rychlost posuvu osi X Min. 30 m/min
*  Rychlost posuvu osi Y Min. 30 m/min
*  Rychlost posuvu osi Z Min. 30 m/min

e Vakuova vyveva Vykon Min. 250 (m3/hod)



*  Vreteno Max. vykon Min. 18 (kW)
*  Max. otaky Min. 20 000 (Otacok)

Cast’ 7. Robot na lepenie
*  Manipulacia vo viacerych osiach su¢asné
e Spolupraca s riadiacim systémom linky
¢ Multifuéna vymena nastrojov

*  Schopnost pracovat pri teplote nad 50°C

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:

e  Zaklad technoldgie Max. rozsah ramena Min. 2000 (mm)

. Max. nosnost bremena Min. 10 (kg)
. Max. presnost Min. 0,1 (mm)

. Max. pocet pracovnych osi Min.4 -

Cast' 8. Formovacie zariadenie malé
e predohrev materialu na poZzadovanu teplotu
e pred lisovanie predhriateho materialu
* stabilizacia pred lisovaného materialu pomocou vakua
e zachladenie materialu na vyslednu teplotu
e  programové riadenie procesov

* umozniuje zaznam prevadzkovych hodnét

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:
»  Zaklad technoldgie Max. dizka vylisku Min. 1200 (mm)
e Max. Sirka vylisku Min. 700 (mm)
*  Max. teplota ohrevu Min. 80 °C
e Max. tlak pred lisovania Min.0,3 MPa
¢ Max. hladina vakua Min.0,08 MPa

¢ Maximalne otvorenie lisu (svetla vySka) Min. 1000 (mm)

Cast' 9. CNC obrabacie centrum - mala linka

* umoznuje opracovavanie obrobkov kompozitnych materialov



Cast 10.

umoznuje rezat, frézovat, vitat,

upevnenie obrobku pomocou vakua — vakuova vyveva,
kvapalinové chladenie vretena,

plne funk&ny ovladaci a riadiaci systém CNC,

moznost dialovej diagndzy,

polohovanie vretena pre rezanie zavitov.

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:

Maximalna diZka obrobku Min. 1400 (mm)
Maximalna Sirka obrobku Min. 1000 (mm)
Maximalna vySka obrobku Min. 600 (mm)

Dizka pracovného stolaMin. 2000 (mm)

Sirka pracovného stola Min. 2000 (mm)
Maximalne zatazenie stola Min. 2500 (kg)
Rychlost posuvu osi X Min. 30 m/min

Rychlost posuvu osi Y Min. 30 m/min

Rychlost posuvu osi Z Min. 30 m/min

Vykon Min. 250 (m3/hod)

Max. Vykon Min. 18 (kW)

Max. Otacky Min. 20 000 (Otacok)

Maximalna rotacia osi A Min. +-100°

Maximalna rotacia osi C Min. +-185°

Rychlost posuvu osi X Min. 5400°/min

Rychlost posuvu osi Y Min. 5400° /min

Pocet pozicii v zasobniku nastrojov Min. 12 (ks)
Maximalna diZka obrabacieho nastroja Min. 200 (mm)

Maximalny priemer obrabacieho nastroja Min. 80 (mm)

Aplikator zivice

Stroj musi byt schopny odplynenia komponentov, predhrievania, premieSania

Stroj musi byt schopny riadit' vstrekovanie s konstantnym tlakom a konstantnym prietokom

Oba systémy riadenia musia byt programovatelné v zavislosti na ¢ase

Stroj musi byt vybaveny zaznamu dat pre tlak, vakuum, mnozstvo vstrekovaného Zivice, teplota
Zivice.

MieSanie hlava musi zabezpedit dobru kvalitu mieSania

Stroj musi mat funkcie pre meranie skuto¢ného vstrekovaného objemu Zivice.



Cast 11.

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:

Max. Injektazny tlak Min. 90 (bar)

Max. teplota ohrevu zivice Min. 80 (°C)

Max. teplota ohrevu tvrdidla Min. 40 (°C)

Min. mnozstvo vstrekovacej zivice Max. 25 (g/s)

Max. mnozstvo vstrekovacej zivice Min. 100 (g/s)

Automaticka lakovacia kabina

umoznuje automatike lakovanie kompozitnych dielcov
automatické suSenie a vytvrdzovanie

umoziuje pouzivat vodou rieditelné a rozpustadlové systémy
splna $pecifikacie pre Eistotu prostredia podla noriem ISO
splna Specifikacie pre riadenie odpadového hospodarstva
umoziuje automatické mieSanie farieb

umozfuje automaticky posun dielov

umozfuje automatické Cistenie pred lakovanim

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:

Max.dIzka lakovaného dielca Min. 1000 (mm)
Max. Sirka lakovaného dielca Min. 800 (mm)
Max. vyska lakovaného dielca Min. 500 (mm)

Max. striekana plocha Min.100 (m2/h)



