Cast’ 1. Mraznicka pre prepreg velka
* umoznuje uskladnenie nepotravinového tovaru pri teplote - 22°C bez nutnosti ventilacie,
* pojazdne / stacionarne regalové systémy su sucastou dodavky
* umoznuje vjazd vysokozviznych vozikov,

* vnutorné rozmery na zabudovanie mraziaceho boxu Sirka x dlzka x vnutorna vySka 10 m x 12

mx6m,

* ekologické chladivo.

Cast’' 2. Autoclave velky
e umoznuje vytvrdzovanie kompozitu (prepregu),
*  pouziva dusikovu ochrannu atmosféru pre jeho natlakovanie,
*  obsahuje timi€ hluku pri vypustani dusika,
* dovoluje nakladanie a vykladanie dielov na voziky systémom kolajnic na podlahe,
e sucCastou dodavky je nakladaci mostik s kolajnicami,
* sucCastou dodavky je nakladaci vozik s podvozkom na kolajnice,
* preplachovacie vzduchové zariadenie + snimac hladiny O2,
* poistka — ,osoba v autoklave®,
* ma nezavisly ohrev (elektrinou) a nezavislé chladenie (vodou),
* ma nezavisly zdroj vakua na odsavanie vyrobkov v priebehu vytvrdzovania,

* vyhovuje normam pre vytvrdzovanie kompozitnych dielov pre Boeing a Airbus a dalej

kvalifikaCnym poziadavkam NADCAP.

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:
e  Zaklad technologie Celkovy prikon Max. 950 (kW)
*  Max. dizka dielu vo vnutri autoklavu Min. 9000 (mm)
e Max. Sirka dielu vo vnutri autoklavu Min. 3600 (mm)
* Max. prac. tlak Min. 9 (Bar)
* Maximalna pracovna teplota Min. 200 °C
* Rychlost ohrevu dielov Min. 2,5 °C/min
* Rychlost chladenia dielov Min. 2,5 °C/min
¢ Pocet meranych teplotnych vstupov Min. 32 (ks)
¢ Pocet meranych manualnych vstupnych liniek Min. 16 (ks)
*  Pocet meranych automatickych vstupnych liniek Min. 16 (ks)
e Vakuova vyveva Minimalny vykon 150 m3/hod

* Medzné vakuum Max. 3 mbar



*  bezpec€nostné poziadavky Hluku vypusteného dusika v 1 metrovej vzdialenosti Max. 86 (dB)

«  Minimalna dizka kolajnic Min. 10 m

Cast’ 3. CNC obrabacie centrum velké
* umoznuje opracovavanie obrobkov kompozitnych materialov,hlinika a ureolu
e umoznuje rezat, frézovat, vftat,
* upevnenie obrobku pomocou vakua — vakuova vyveva,
*  kvapalinové chladenie vretena,
* plne funkény ovladaci a riadiaci systém CNC,
* moznost dialkovej diagnostiky

* polohovanie vretena pre rezanie zavitov.

Hlavné technické udaje zariadenia:
e Zaklad technoldgie Maximalna dizka obrobku Min. 4500 (mm)
e Maximalna Sirka obrobku Min. 2200 (mm)
*  Maximalna vyska obrobku Min. 1 800 (mm)
«  Dizka pracovného stola Min. 5 000 (mm)
«  Sirka pracovného stola Min. 2 500 (mm)
* Maximalne zatazenie stola Min. 4000 (kg)
*  Rychlost posuvu osi X Min.30 m/min
* Rychlost posuvu osi Y Min. 30 m/min
*  Rychlost posuvu osi Z Min. 30 m/min
e Vakuova vyveva Vykon Min. 250 (m3/hod)
*  Vreteno Max. vykon Min. 18 (kW)
*  Max. ota¢ky Min. 20 000 (Otacok)
* Maximalna rotacia osi A Min. +-100 °
*  Maximalna rotacia osi C Min. +-185 °
* Rychlost posuvu osi X Min. 5400 °/min
* Rychlost posuvu osi Y Min. 5400 ° /min
e Zasobnik nastrojov Pocet pozicii v zasobniku nastrojov Min. 12 (ks)
e Maximélna dizka obrabacieho nastroja Min. 200 (mm)

e Maximalny priemer obrabacieho nastroja Min. 80 (mm)

Cast’ 4. CNC obrabacie centrum stredné
* umoziuje opracovavanie obrobkov kompozitnych materialov,hlinika a ureolu
e umoznuje rezat, frézovat, vftat,

* upevnenie obrobku pomocou vakua — vakuova vyveva,



kvapalinové chladenie vretena,
plne funkény ovladaci a riadiaci systém CNC,
moznost dialovej diagndzy,

polohovanie vretena pre rezanie zavitov.

Hlavné technické udaje zariadenia:

Zaklad technoldgie Maximalna dizka obrobku Min. 2500 (mm)
Maximalna Sirka obrobku Min. 2 000 (mm)

Maximalna vySka obrobku Min. 1 500 (mm)

Dizka pracovného stola Min. 3000 (mm)

Sirka pracovného stola Min. 2 200 (mm)

Maximalne zatazenie stola Min. 4000 (kg)

Rychlost posuvu osi X Min. 30 m/min

Rychlost posuvu osi Y Min. 30 m/min

Rychlost posuvu osi Z Min. 30 m/min

Vakuova vyveva Vykon Min. 250 (m3/hod)

Vreteno Max. vykon Min. 18 (kW)

Max. otacky Min. 20 000 (Otacok)

Maximalna rotacia osi A Min. +-100 °

Maximalna rotacia osi C Min. +-185 °

Rychlost posuvu osi X Min. 5400 °/min

Rychlost posuvu osi Y Min. 5400 ° /min

Zasobnik nastrojov Pocet pozicii v zasobniku nastrojov Min. 12 (ks)
Maximalna diZka obrabacieho nastroja Min. 200 (mm)

Maximalny priemer obrabacieho nastroja Min. 80 (mm)

Cast’' 5. Lis velky

je priamo ureny na lisovanie dielcov z kompozitnich materialov,

ma vyhrievané a chladené pracovné dosky,

spifia bezpeénostne $tandardy EU

pouziva bezpe&nostny zamok v pracovnej polohe barana,

umoziuje zaznam z vytvrdzovacieho cyklu

je schopny plnoautomatickej prevadzky,

sucastou je riadiaci systém, ktory riadi pracovny cyklus podla aktualnych parametrov nastroja

pracuje na principe hydrauliky

Pozadované technické parametre:



Hlavné technické udaje zariadenia:
* Telo lisu Maximalna sila lisu Min. 800 (ton)
* Maximalne otvaracie zatazenie Min. 35 (ton)
e Tepelny prikon dosiek Min. 60 (kW)
«  Sirka dosiek lisu Min. 2000 (mm)
«  Dizka dosiek lisu Min. 3000 (mm)
*  Minimalne otvorenie lisu Max.100 (mm)

¢ Maximalne otvorenie lisu (svetla vysSka) Min. 1000 (mm)

Cast’ 6. Lis stredny
* je priamo ureny na lisovanie dielcov z kompozitnich materialov,
* ma vyhrievané a chladené pracovné dosky,
«  spifia bezpeénostne $tandardy EU
*  pouziva bezpecnostny zamok v pracovnej polohe barana,
* umoziuje zaznam z vytvrdzovacieho cyklu
* je schopny plnoautomatickej prevadzky,
* sucCastou je riadiaci systém, ktory riadi pracovny cyklus podla aktualnych parametrov nastroja

*  pracuje na principe hydrauliky

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:
e Telo lisu Maximalna sila lisu Min. 300 (ton)
*  Maximalne otvaracie zatazenie Min. 35 (ton)
*  Tepelny prikon dosiek Min. 60 (kW)
«  Sirka dosiek lisu Min. 1800 (mm)
«  Dizka dosiek lisu Min. 2 200 (mm)
*  Minimalne otvorenie lisu Max.100 (mm)

¢ Maximalne otvorenie lisu (svetla vySka) Min. 1000 (mm)

Cast' 7. Ultrazvukové kontrolne zariadenie

e pomocou scanovania a zistovania ultrazvukovej priezvuénosti testuje homogénnost

kompozitnych dielcov,
* obsahuje dve 6 osé robotické manipulatory na riadenie polohy prijimaca a vysielaca,
* pouziva 64 kanalové fazové pole pre prijimac a pre vysielac,
* obsahuje 2 systémy pre nastrek vody — 1 pre prijimac¢ a 1 pre vysielacg,

* obsahuje 2 sondy — 1 prijimaciu, 1 vysielaciu,



* vystupy zo scanovania sa zobrazuju na 26 palcovom monitore.

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:
e Zaklad technoldgie Max. dizka testovaného dielu Min. 8 000 (mm)
* Max. Sirka testovaného dielu Min. 1000 (mm)
* Maximalne mnozstvo scanovacich liniek Min. 49 stép

* Rychlost scanovania so 64 elementovym fazovym pofom pri plnom vyuziti scanovacih liniek
Min. 12 m/s

Cast’ 8. Lis maly
* je priamo ureny na lisovanie dielcov z kompozitnich materialov,
* ma vyhrievané a chladené pracovné dosky,
« spifia bezpeénostne $tandardy EU
*  pouziva bezpecnostny zamok v pracovnej polohe barana,
* umoziuje zaznam z vytvrdzovacieho cyklu
* je schopny plnoautomatickej prevadzky,
* sucCastou je riadiaci systém, ktory riadi pracovny cyklus podla aktualnych parametrov nastroja

e pracuje na principe hydrauliky.

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:
* Telo lisu Maximalna sila lisu Min. 300 (ton)
. Maximalne otvaracie zatazenie Min. 35 (ton)
. Tepelny prikon dosiek Min. 60 (kW)
. Sirka dosiek lisu Min. 1000 (mm)
. DiZka dosiek lisu Min. 2000 (mm)
. Minimalne otvorenie lisu Max.100 (mm)

. Maximalne otvorenie lisu (svetla vy$ka) Min. 1000 (mm)

Cast’ 9. Stroj na tepelné tvarovanie
* je priamo uréeny na potahovanie dielov plastovymi foliami za tepla
* na predohrev folie pouziva teply vzduch,infradervene ziarenie
e zariadenie dovoluje pouzivat vakuum pri tvarovani folie
e  zariadenie obsahuje moznost posunu potahovaného dielca proti folii

* ma samostatnu vyvevu



Cast 10.

Cast 11.

zariadenie ma programovatelné riadenie

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:

Max. Dlzka stola Min. 2500 (mm)
Max. Sirka stola Min. 1500 (mm)
Max. Posun dielca v osi Z Min. 250 (mm)

Max. Teplotu Min. 200 (°C)

Meracie zariadenie laku

Zariadenie povoluje meranie farebného odtienu laku
Zariadenie umozfiuje meranie hrabky laku
Zariadenie umozfiuje meranie lesku

Zariadenie vyhovuje leteckym normam AIRBUS
Automaticka kalibracia

Meranie hribky na Fe / NFe materialoch

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:

Max. vinova dIzka merania Min. 650 (nm)

Min. vinova dIzka merania Max. 450 (nm)
Min.Krok pri merani vinovej dizky Max.10 (nm)
Min.doba merania Max.3 (s)

Meracie uhly pri merani lesku 20/60/85
Meranie hrubky 0-500 (um)

Rontgenové kontrolne zariadenie

umoziiuje kontrolovat kompozitové dielce pomocou ich prezarovania réntgenovym ziarenim,
zariadenie s konStantnym potencialom (nie ,tepajucom® priebehom prudu),

dovoluje zautomatizovanie manipulacia s prezarovanim zdrojom a prijmacom RTG ziarenia,
dovoluje 100% dobu provazky (trvala prevadzka)

ma jeden zdroj RTG zariadenia a jeden polovodiCovy snimac ziarenia (plochy detektor),
dovoluje ruént manipulaciu s manipulatormi,

pracuje s keramickou trubicou,

chladenie trubice vodou alebo vzduchom,



Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:
«  Maximalna diZzka kontrolovaného dielca Min. 10 000 (mm)
* Maximalna Sirka kontrolovaného dielca Min. 4 000 (mm)
* Maximalna vyska kontrolovaného dielca Min. 2 000 (mm)
*  Minimalny rozsah pracovného napatia 7 — 120 (kV)
*  Fokalny rozmer ohniska trubice Max. 3 (mm)
*  Snimkovacia frekvencia Min. 5 Obrazkov / sekundu
* Vyska detektoru snimaca 150 (mm)
«  Sirka detektoru snimaga 200 (mm)
* Rozmer pixelu snima¢a Max. 150 (um)
*  Priestorové rozliSenie Min. 30 Lp/cm

* A/D prevod snimaca Min. 12 (Bit)

Cast’ 12. Mobilny meraci 3D systém
* prevadzka na batérie, bez napajacich kablov
*  kompletné bezdrétoveé rieSenie pri jednobodovom merani
* AIFM technolégia
e komunikacia pomocou WiFi

* vrezime merania s dotykovym snimacom alebo laserovym skenerom

Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:
e Zaklad technologie Max. meraci rozsah od hlavy Min. 150+/-50 (mm)
*  Max. rozliSenie skenera Min. 0,075 (mm)

e Max. rychlost’ skenovania Min. 200000 (bod/s)

Cast’ 13. Kompresor
* je priamo uréeny na zasobovanie zariadeni stlatenim vzduchom
* stroj je konstruovany na vyrobu tlakového vzduchu vo vyrobnom sektore
* je schopny plnoautomatickej prevadzky
e sucCastou je riadiaci systém, ktory riadi pracovny cyklus podla aktualnych poziadaviek
e  pracuje na principe pneumatiky
*  pouziva trvanlivy bez udrzbovy agregat.
*  pouziva priami pohon, zniZuje spotrebu elektrickej energie

* je vybaveny frekvenénym meni¢om



Pozadované technické parametre:

Hlavné technické udaje zariadenia:

Max. Dodavané mnozstvo vzduchu Min. 16,1 (m3/min)
Max. Prevadzkovy tlak Min. 10 (bar)

Max. Menovity vykon motora Min.90 (KW)

Max. Menovité otacky motora Min.2980 (min-1)

Min. Hladina hluku Max.73 dB(A)



